This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT . 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 

As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



© Int. CI; 

BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 



DEUTSCHES 




PATENTAMT 



C 08 f, 29/46 
D06p 



Deutsche Kl.: 39 b4, 29/46 

8 m, 12 



1 Auslegeschrift 1 719 395 

(D Aktenzeichen: P 17 19 395.2-49 (B 97077) 

@ Anmeldetag: 14. Marz 1968 

@ Offenlegungstag: — 

@ Auslegetag: 17. Dezember 1970 



Ausstellungsprioritat: — 



® 



Unionsprioritat 

Datum: 

Land: 

Aktenzeichen: 



Bezeichnung: 



Bindemittel fiir Pigmentf arbung oder Pigmentdruck von Textilgut 



® 



Zusatz zu: 
Ausscheidung aus: 
Anmelder: 



Badische Anilin- & Soda-Fabrik AG, 6700 Ludwigshafen 



Vertreter: 



Als Erflnder benannt: 



Dachs, Dr. Karl, 6710 Frankenthal; 
Faulhaber, Dr. Gerhard, 6800 Mannheim; 
Scheuermann, Dr. Werner; Schwindt, Dr. Wolfgang.; 
6700 Ludwigshafen; Uhl, Giinter, 6520 Worms 



Fiir die Beurteilung der Patentf ahigkeit in Betracht gezogene Druckschriften: 



© 12.70 009 551/376 



1 719 395 

. i 2 

Es ist allgemein iiblich, Textilgut mit Klotzbadern merisate (1) wird die Polymerisation in organischen 
oder mit Druckpasten zu behandeln, die Pigmente und . . Losurigsmitteln bevorzugt, wahrend sich fur die Her- 
Bindemittel fur diese Pigmente enthalten, und durch stealing. der Polymerisate (2) die Emulsionspolymeri- 
Trocknung und gegebenenfalls Hitzebehandlung die sation in waBrigem Medium besonders bewahrt hat. 
Pigmente mit Hilfe der Bindemittel auf dem Textilgut 5 Die Polymerisate (1) werden nach der Polymerisa- 
zu verankern. Als Bindemittel sind dabei filmbildende tion im allgemeinen in ublicher Weise ganzlich oder 
Polymerisate gebrauchlich, vor ailem selbstvernetzende partiell, etwa zu mindestens 80% aller verfiigbaren 
Polymerisate. Die Pigmentfarbe- und -druckverfahren Carboxylgruppen neutralisiert; Fur die Neutralisation 
werden gerne angewendet, da sie die Hersteliung f arbi- hat sich Ammoniak besonders bewahrt. 
ger Textilien von hervorragender Lichtechtheit auf io Die Farbebader und Druckpasten enthalten etwa 
wirtschafdiche Weise ermoglichen. Sie haben aber auch .0,8 bis 15,0, vorziigsweise 1,0 bis 10,0% des neuen 
Nachteile, die ihrem Eihsatz auf manchen Gebieten Bindemittels, 1 bis 20, vorzugsweise 5 bis 10% eines 
hinderndentgegensteherii So laBt besonders die Wasch- Pigmentes und gegebenenfalls daneben noch sonstige 
und Reibechtheit pigmQntgefarbter oder -bedruckter in Pigmentfarbebadern und Druckpasten iibliche 
textilien trotz der erheblichen Verbesserungen, die die 15 Hilfsstoffe, wie 0,1 bis 3% Netzmittel und 2 bis 20% 
Einftihrung der selbstYernetzendeh Polymerisate als herkommliche .Bindemittel. Diese Mengenarigaben 
Bindemittel gebracht hat, noch immerWunsche oSen. beziehen sich auf die Gesamtmenge einer waBrigen 

. Es wurdennunverbesserteBindemittelaufderGrund- Klotzflotte oder Druckpaste, wie sie unmittelbar ver- 
lage von selbstvernetzenden Polymerisatefi gefunden, wendet werden konnen. Vielfach bevorzugt man jedoch. 
die aiifTextUgut Pigment 20 das Arbeiten .mit Ol-in-Wasser-Emulsionen. Hierfiir 

mit besonders hohen Wasch- und Reibechtheiten lie- braucht man die waBrigen Zubereiturigen (= 100 %) 
fern. Die erfindungsgemaBen Bindemittel, bestehend lediglich mit wasserunloslichen organischen Flussigr 
aus einer Mischung aus (bezogen auf 100 Gewichts- keiten zu versetzen und durch intensives Verriihren in 
teile der Mischung) eine Emulsion zu iiberfuhren, und zwar fur Ol-in- 

1 /\ f i_ * ™ A • ^ \ -i r» 1 * \ 25 Wasser-Emuisionen mit 10 bis 70%- Hierbei ist es von 

a) 99,95 b.s 95«/ 0 Acrylsaure und/oder Metha- keine j^g^^ mitzuver we n den braucht, 

t . ^l sa " re ™?* . . ' ■:. ■ , , „ weil die erfindungsgemaBen Bindemittel selber emul- 

b) 0,05 bis 5 / 0 wenigstens ernes Monomeren J Eigenschaften haben, die sie jedoch nach der 
mitzwerpolymensierbarenDoppelbindungen 3Q Dfe S ' Q erze ^ ten ^gator- 

• freien Farbungen und D»rucke sind daher gegen sol- 

2. 99,5 bis 70 Gewichtsteilen eines Polymerisats aus volytische Einflusse wesentlich bestandiger als solche, 

c) 0,5 bis 5%~wenigstens eines gegebenenfalls welche noch Emulgatoren enthalten. 

- mit einem 1 rjis 4 Kohlenstoffatome enthal-. Als Pigmente eignen sich anorganische und orga- 

tenden Alkohdl veratherten N-Methylolamids 35 nische Pigmente aller Art. 

der Acryl- und/oder Methacrylsaure und • Als Netzmittel kommen beispielsweise wasserlos- 

d) 99,5 bis 95% wenigstens eines Esters der liche Alkohole in Betracht. 

Acrylsaure und/oder Methacrylsaure mit Die Mitverwendung herkommlicher Bindemittel 

einem 1 bis 8 Kohlenstoffatome enthaitenden kann dann zweckmaBig sein, wenn man bestimmte 

Alkohol und/oder wenigstens eines Mono- 40 Effekte erzielen will, z. B. einen besonders hohen 

meren mit zwei konjungierten Doppelbin- Glan^ ^ mit Hilfe thermoplastischer wasserunloslicher 

. dungen oder einer Monomerenmischung, die Copolymensate auf der Grundlage von Acrylsaure- 

neben wenigstens einem der genannten Mono- . estern oder f iir den Pragedruck z. B. hartbare wasser- 

. meren bis zur Half te iihres Gewichts andere Ibsiiche Aminoplaste. • 

Monomere enthalt ' . 45 Man kann den Farbebadern nnd Druckpasten auch 

Vernetzungskatalysatoren zusetzen. Diese durf en keine 

Als Monomere (b) kommen insbesondere die G a - Elektrolyten, also nicht ionisch sein und erst bei den 

Cft-Alkylendiester oder -Alkylendiamide der Acryl- Fixierungstemperaturen SSure abspalten wie z. B. 

saure oder. Methacrylsaure in Betracht sowie das Dimethyloxalat und Methyi-p-toluolsulfonat Die 

Methylenbisacrylamid und -methacrylamid. Weiterhin 50 Verwendung von Katalysatoren ist jedoch haufig nicht 

eignen sich die Diallylather von C 2 - bis C e -Alkylen- erforderlich, vor allem dann, wenn die neuen Binde- 

glykolen und die Diallylester von C 2 - bis C 6 -Alkylen- mittel mit Ammoniak neutralisierte Polymerisate (1) 

dicarbonsauren sowie der Phthalsauren. enthalten und sich wegan ihres hohen Gehaites an 

-; Monomere der Gruppe(d) mit zwei konjugierten Ammoniumcarboxylatgruppen in der Hitze auto- 

Doppelbindungen sind z. B. Butadien, Isopren und 55 katalytisch vernetzen. 

Chlorbutadien. Zu deh weiteren Monomeren, die in Organische Flussigkeiten f lir Emulsion sverdickun- 

der Komjponenten (d) bis zu einer Menge von 50 Ge- gen sind beispielsweise Benzol, - Benzine des Siedebe- 

wichtsprozent enthalten sein konnen, zahlen die zum reiches von etwa 80 bis 200° C und chlorierte Kohlen- 

Aufbau von Bindemitteln auch sonst .ublichen Ver- wasserstoffe dieses Siedebereiches. 

bindungen wie Acrylamid, Methacrylamid, Acrylnitril 60 Sollte sich die Mitverwendung von Emulgatoren 

und Methacrylnitril, Vinylester von Q- bis C 8 -Alkyl- empfehlen, so kommen hierf ur in erster Linie solche 

carbonsauren, Ci- bis C 4 -Alkylvinylather und ferner des nichtionischen und anionischen Typs in Betracht. 

hydrophobierende Comonomeren wie Vinylchlorid, Die erforderlichen Mengen betragen jedoch nur etwa 

Vihylidenchlorid und polymerisierbare Kohlenwasser- 10 bis 40% derjenigen Mengen, die im Falle herkomm- 

stoffe, wie Styrol. 65 licher Bindemittel benotigt werden, die selber keine 

Die Polymerisate (1) und (2) sind an sich bekannt emulgierenden Eigenschaften aufweisen. 

und nach bekannten Methoden der radikalischen Poly- Die mit den erfindungsgemaBen Bindemitteln her- 

merisation erhaitlich. Fur die Hersteliung der Poly- gestellten Klotzfiotten und Druckpasten, die im iibri- 
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gen wie herkoramliche Klotzflotten und Druckpasten 
angewendet werden, eignen sich fur das Bedrucken von 
Textilien aus Fasermaterialien aller Art, z. B. aus 
Baumwolle, Zellwolle, Leinen, Wolle, Seide, Acetat- 
seide, Nylon 6, Nylon 66, Polyathylenterephthalat, 5 
Polyacrylnitril und Mischungen dieser Faserarten. In 
all diesen Fallen erhalt man Farbuogen und Drucke 
ausgezeicnneter Eigenschaften, vor allem iiberraschend 
hoher Wasch- und Reibechtheiten, weshalb die univer- 
selle Anwendbarkeit der Druckpasten sowohl hin- io 
sichtlich der unterschiedlichen Pigmente als auch der 
diversen Fasermaterialien besondershervorgehoben sei. 

Ein weiterer wesentiicher Vorteil der neuen Binde- 
mittel liegt in ihrer ausgezeichneten Reemulgierbarkeit, 
solange sie unvernetzt sind. Damit hangt zusammen, 15 
daB sie auch nach dem Trocknen leicht wieder ausge- 
waschen werden konnen, wo sie nicht vernetzt werden 
sollen, etwa aus den Schablonen von Filmdruckma- 
schinen. 

Im folgenden sind Teile und Prozente Gewichtsein- 20 
heiten. 

B eispiel 1 

Man bedruckt ein Baumwollgewebe auf einer Flach- 
filmdruckmaschine iiblicher Bauweise mit der Druck- 25 
paste folgender Zusammensetzung: 50 Teile eines 
20%igen Kupferphthalocyaninpigmentteiges und 950 
Teile einer Mischung in waBriger Phase mit 4% Gehalt 
an Bindemittel, bestehend aus 5 Teilen polyacrylsau- 
rem Ammonium mit einem Gehalt an 0,1% Butan- 30 
dioldiacrylat und 35 Teilen eines Mischpolymerisates 
aus 60 Teilen Butadien, 15 Teilen Acrylnitril, 60 Teilen 
Styrol und 5 Teilen N-Methylolmethacrylamid. Man 
trocknet das bedruckte Gewebe und erhitzt es 5 Minu- 
ten mit HeiBluft auf 140°C .Man erhalt einen Pigment- 35 
druck ausgezeicnneter Abriebfestigkeit. 

Beispiel 2 

Ein Gewebe aus einer Fasermischung von 60% 4<> 
Polyester und 40% Zellwolle wird mit einer Druck- 
paste folgender Zusammensetzung bedruckt: 60 Teile 
eines 20%igen Kupferphthalocyaninpigmentteiges und 
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940 Teile einer Benzin-in-Wasser-Emulsion mit einem 
Gehalt an 350 Teilen Benzin und einem Festgehalt von 
5,5% an Bindemittel, bestehend aus 2,5 Teilen poly- 
acrylsaurem Ammonium mit einem Gehalt an 0,1% 
Butandioldiacrylat und 52 Teilen eines Mischpoly- 
merisats aus 60% Butadien, 35% Styrol und 5% 
N-Methylolmethacrylamid. 

Man trocknet wie iiblich und fixiert den Druck 
5 Minuten bei 140° C. Man erhalt einen Pigmentdruck 
von hoher Brillanz und sehr guter Reib- und Wasch- 
echtheit. 

Patentanspruch: 

Bindemittel fur Pigmentfarbung oder Pigment- 
druck von Textilgut auf der Grundlage von selbst- 
vernetzenden Polymerisaten, bestehend aus einer 
Mischung aus (bezogen auf 100 Gewichtsteile der 
Mischung) 

1. 0,5 bis 30 Gewichtsteilen eines Polymerisa- 
tes aus 

a) 99,95 bis 95% Acrylsaure und/oder Me- 
thacrylsaure und 

b) 0,05 bis 5% wenigstens eines Monomeren 
mit zwei polymerisierbaren Doppelbin- 
dungen 

und 

2. 99,5 bis 70 Gewichtsteilen eines Polymerisates 
aus 

c) 0,5 bis 5% wenigstens eines gegebenen- 
falls mit einem 1 bis 4 Kohlenstoffatome 
enthaltenden Alkohol veratherten N-Me- 
thylolamids der Acryl- und/oder Metha- 
crylsaure und 

d) 99,5 bis 95% wenigstens eines Esters der 
Acrylsaure und/oder Methacrylsaure mit 
einem 1 bis 8 Kohlenstoffatome enthal- 
tenden Alkohol und/oder wenigstens eines 
Monomeren mit zwei konjugierten Dop- 
peibindungen oder einer Monomeren- 
mischung, die neben wenigstens einem der 
genannten Monomeren bis zur Halfte 
ihres Gewichts andere Monomere enthalt. 



